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A Siprem International tobb mint 45 éve a
nemzetkdzi borkészités vezetd vallalata. A
tarsasagot 1994-ben jrainditottak, és a
borkészitd gépek

1étrehozasat alaptevékenységéve valt .

Ezt koveto és egyre novekvo szakteriilete a
gépek és rendszerek tervezése, épitése és
forgalmazasa vezetett ahhoz, hogy
képesitett és szakértd partnerként
pozicidba keriiljon a nemzetkdzi szintéren,
¢s globalis szabadalmakkal ellatott
egységeket fejlesszen ki.

A Siprem International nem csupan
technologiai beszallito, hanem
képzett partner is , aki kezdeti alapos
tanacsadasi szolgaltatassal egy célzott
megoldast kinal ligyfeleinek.

u]

Inox Trade
Company Kft,

Inox Trade Company Kft. Aranyaiban
véve egy Uj cég 2019-ben jott 1étre azzal a
céllal, hogy ma hazankban egyre jobban
fejlédo boraszatokat megfizethetd
gépekkel eszkdzokkel és szolgaltatasokkal
lassa el, annak érdekébe, hogy a sziireti
idészak minél gordiilékenyebb lehessen.

Sziiret utani idészakokban a technikai és
gépészeti megoldasokat kinalunk
iigyfeleinknek dijmentesen. Ennek
érdekében hoztuk 1étre egy
hiiségprogramunkat melyrévén a sziiret
utani vagy a sziiret el6tti teendék
elvégzésére dijmentesen adunk szakmai
tanacsokat.

A Siprem International anya céghez
hasonléan nem csupan technologiai
beszallitok szeretnénk lenni, hanem olyan
partnerek is , aki kezdeti alapos
tanacsadasi szolgaltatassal egy célzott
megoldast kinal tigyfeleinek.



Mindségi vdkuumrendszerek

1

lllatban és izben is jelentkezé
minoség!!!

O  Vdkuumprések

O Hiper —reduktiv vakuumprések

O Zold technolégia a kornyezetinkért.

O http://www.siprem.eu/vakuumpresek/
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Hiper - reduktiv vdkuum technolégia

o A Siprem International tobb évtizedes tapasztalattal rendelkezik a
vildg legkivdlébb borait gydrté régidkban. Legujabb
fejlesztéseként megsziletett a vakuumprés-kilonleges innovdcié a
préselési technolégidban. A szabadalommal védett Uj vdkuumos
préselési rendszer segitségével kinyert must minésége a
hagyomdnyos médszerekkel nem érheté el. A Siprem szakitott
azzal a hagyomdnyos felfogdssal, mely szerint a must
kinyerésének nyomds dltal kell torténnie. Ehelyett az 0j rendszer a
vdkuumot haszndlja a must kinyeréséhez, és-bdr megjelenésre
hasonlé a hagyomdnyos membrdnprésekhez- olyan 0j és hatékony
feltételeket biztosit a minéséghez és a feldolgozds folyamatdhoz,
melyhez képest minden egyéb mustkinyerési forma elavultta valik.

o  http://www.siprem.eu /vakuum-presek-gazos/
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Inert rendszer

0O  Préselés megkezdés el6tt a prés tank feltdltésre keril az erre a célra gyartott,
ideiglenes elasztikus gdztartdlybdl inert gazzal.

1. A vdkuumszivatty be pumpdlja kordbban mar emlitett elasztikus tankbdl a
inert gdzt majd megkezddédhet a prés feltdltése cefrével.

2. Miutdn a prés megtelt elkezdédhet a préselés.
Mely a kévetkezé dbran lathatd.
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Inert gdz Ujrahasznositdsa

Préselés:

Elényei?

1. Préselés megkezdésével egy Kevesebb gdzveszteség
idében kezdetét veszi az inert gdz Reduktiv borkészités
Ujrahasznositasanak a folyamata Erzékszervileg is érezhetd, a jelentdsebb illat és iz.
azzal, hogy a légszivattyl
visszatolja a elasztikus pufferbe az
inert gdzt

2. Vdkuum szivattyd a membrdént
elkezdi rdszivni a cefrére
vdkuumtartdlyon keresztil mely
egyuttal arra szolgdl, hogy
szétvdlasztja a hasznos véddgdztdl,

a még érékesebb reduktiv
eljardssal készilt mustot.
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Erjedési gdz hasznositdsal

* Erjedési széndioxidot egy puffer tartdlyban
taroljuk.
* Ezen tdroldas lehet komprimdlt.
* Elasztikus tarold zsdk.
* Folyamat:
* Erjedési széndioxidot felfogjuk, és a mar emlitett
moédoén a tdrold tartdlybdl, inert gdzzal latjuk
el a présinket.

¥ Nincs gaz kiltség

. Préstank
Etjeszd tartilyok _Gdztartily

A vdkuumrendszer technolégidjdhoz kapcsolédé inert gdzok kifejlesztésének
utolsé szakasza a fermentdcids folyamatok sordn keletkez8 szén-dioxid
felhaszndldsdnak lehet8ségét foglalja magdban. Ennek a folyadéknak a
felhaszndldsa, amely korldtlanul rendelkezésre dall a pincében és teljesen
ingyenes, jelentésen csokkenti a mikddési kdltségeket és jelentésen egyszerUsiti a
kezelési folyamatot. Javitia a kérnyezeti kompatibilitds és a rendszer
energiamegtakaritdsdnak fogalmat is.



MUSTELVALASZTAS perforalt trapéz alakd
csatornaelemekbdl 4ll, bajonettzaras gyors régzitési 1é
elvezetd rendszer. Mely alkalmas gyors Ié elvezetésre. A

fel8li végén felszerelt automata mosé rendszer. A must
vdakuum segitségével keril elszivasra és egy kilsé
mustgyijté tartdlyba keril 8sszegydiijtésre. A préstank belsé
terét kettéoszté membrdn anyaga élelmiszer ipari PVC
mely bevizsgdlt tanusitvénnyal rendelkezik. Ez az anyag
termikusan hegeszthetd az esetleges kisebb sérilések

PRESTANK Saijét tengelye kériil forgé vizszintes tartély
mely AISI 304-es rozsdamentes acélbdl készil, és az
alvazhoz két tartéelemmel csatlakozik a megfeleld
bronzperselyek segitségével. A musttal érintkez8 dsszes
alkatrész AISI 304-es rozsdamentes acélbdl készil. A
ajté pneumatikus vezérléssel automatikusan nyilik 2db
vezetd tengely mentén t6rténd horizontdlis irdnyban. A
témitést egy pneumatikus zardsi membrdn biztositja. A
prések el vannak latva a megfeleld biztonsagi
berendezésekkel.

kijavitdsa érdekében.

MUSTGYUJTES, SZETVALASZTAS Kilsé mustgyitd tartaly AlSI 304-es
rozsdamentes acélbdl készil, mely nyithatd szervizelés és tisztitds céljabdl.
Fel van szerelve szintjelz8 és szabdlyzé rendszerrel, illetve a felgyilemlett
must tovabbitdsara alkalmas szivattyoval. Enhez a mustgy(ijté tartéalyhoz
csatlakozik a vakuumrendszer, mely egy nagyteliesitményi
vdakuumszivattyibél és egy fuvébdl dll (leveg8szivattyd) dll.

AXIALIS, TENGELYTOLTES A prések tsltése egy automata médon vezérélt
pneumatikus elcsipd (t8mlbs) szelepen keresztil térténik, melyet egy vész
funkciét elldté nyomdskapcesolé egészit ki a tartdly toltéttségi szintiének
kontrollaldsa érdekében.

VEZERLES Minden ellen8rzé berendezés inox rozsdamentes
acélbdl készilt vizalld szekrényben taldlhatéd, mely a gép elilsé
oldaldn helyezkedik el. Az automata préselési programokat
PLC-rendszer vezérli. Szabadon véltogathaték minden egyes
feldolgozas folyamat. A prés alapkialakitdsdban rendelkezik
sintelligens” préselési programmal is, mely lehetévé teszi a
betdltott sz8l8fajta alapjdn az optimdlis préselési paraméterek
automatikus kivalasztdsat. A prés kézi vezérléssel is
mikodtethetd. A PLC meméridja dramkimaradds esetén is

megtartja a ciklus folyamatot és a programot.




MUszaki adatok, informdciok

OPCIOK

* Automatikus inert gdzos rendszer

* Automatikus rendszer az inert gaz illetve az erjedési
CO2 djrahasznositédséra

* Automatikus mosds, biztositja a kévetkezd préselés kivald
hatékonysdagat

* CO2-0s és dztatd berendezés: a legkivaldbb tételekhez
* Masodik ajté: Az egész firtl sz818khoz

¢ HGt6kopeny: hités préselés kézben vagy a présben
torténé dztatds sordn

¢ Tavoli irdnyité és ellen8rzé rendszer

STANDARD FELSZERELES

* Mustszivattyld a mustgyUijté tartalyba térténd
tovdabbitashoz

* Hagyomadnyos, interaktiv és ,,Champagne” préselési
programok ¢ Interaktiv automatikusan ellen8rzstt
préselési program

* Teljes egészében rozsdamentes acélbdl készilt
szerkezetek az 50 HL-es teljesitményl présekig.

*  Optimdlis préselési program kivalasztasa

* Védelmi rendszerek

Vakuum rendszrd prések
A B C D E F G | L M suLY w
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kg 8\
VS20 4250 1750 2000 1520 3094 1000 740 650 250 Kerék 500 1460 =N
VS35 4600 1800 2000 1700 3340 1000 615 800 250 Kerék 500 1855 8'
VS50 4900 1900 2250 1800 3650 1000 840 800 305 Kerék 500 2000 e,
VS65 5785 2250 3075 1900 4119 1118 955 900 580 740 3000 8
VS80 6100 2250 3025 1875 4567 1100 900 900 525 740 5000 o
VS110 6650 2480 3250 2100 5092 1250 900 1000 500 740 4045 3
VS150 7200 2620 3365 2180 5612 1630 1070 1000 665 740 7000 ,"P,.
VS250 8550 3000 3950 2140 6640 1300 1050 1100 1100 840 8500 Q
VS360 11400 3000 3950 2140 9140 1300 1050 1100 1100 840 9500 %
VS360/C 10400 3200 4200 2140 8140 1300 1050 1100 1100 840 10000
VS405 11400 3200 4200 2140 9140 1300 1050 1100 1100 840 11000
VS505 13323 3300 4200 2250 11282 1427 1080 1100 1119 840 15000
Befogado Befogadd Befogadd Max Energia
Tartaly kapacitas kapacitas (Egész kapacitas felhasznalas
(zhzott sz616) flirtdi sz616) (erjedt sz616) (Kw) Z
HI Tonna Tonna Tonna Kw &=
VS20 20 45 15 4565 2,0 PN
VS35 35 7-8 25 12-16 4,85 =
VS50 49 9-11 3,5 13-19 5,20 8
VS65 65 11-15 45 19-28 8,0 Y
VS80 76 15-18 55 17-22 8 3
VS110 110 2224 77 32-41 13,0 r@;
VS150 150 30-34 10,5 40-52 15,0 Q
VS250 250 55-60 17,5 60-85 19,80 g
VS360 360 70-80 25,2 87-122 24,0
VS360/C 360 70-80 25,2 87-122 24,0
VS405 405 80-90 283 100-140 28,0
VS505 505 95-110 36 127-177 28,0




